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PtCl, +4KJ=PtJy 4+ J, +4KCl
Jy+ 2Nay 8, 0, = 2 Na J + Na, S, O,
Beim Gold tritt dagegen insofern eine
Complication ein, indem Goldjodiir ebenfalls
mit Natriumthiosulfat reagirt. Die Reaction
ist hier:
AuCl +3KJ=AuJ +2J+3KCl
AuJ + Nay$, 0; = NaJ + Na AuS, 0,
Jy + 2Na, S, 0, = 2Na J + Na, S, O,
Bei der Berechnung ist darauf Riick-
sicht zu nehmen. Verf. empfiehlt die Me-
thode dem weiteren Studium. T. B.

Goldhaltiger Pochschlamm wird
nach W. Alderson (Eng. Min. 1898, 757)
in Montana in sechs Werken nach dem
Cyanidverfahren verarbeitet. Grosse Biitten
von 4,8 m Durchmesser und 2,5m Tiefe dienen
als Mischgefisse. In der Mitte derselben be-
findet sich €in aufrechter Schaft, der unten
mit zwei Schiffsschrauben #hnlichen Fliigeln
versehen ist und leicht auf und ab bewegt
werden kapn. Durch ein Triebwerk werden
dem Riihrer 18 Umdrehungen in der Minute
ertheilt. Der Apparat wird mit 12 bis
20 t Schlamm beschickt, je nach Beschaffen-
heit des Materials. Auf 1t kommen 2,5 t
Flissigkeit, deren Stirke so bemessen ist,
dass auf 1t Material 450 g Cyanid in
Lésung sind. Obwohl 3 bis 4 Stunden
ausreichen, um alles Gold zu l6sen, wird
die Mischung 12 Stunden fortgesetzt. Dann
lasst man die Flissigkeit sich kliren unter
Zusatz von Kalk, decantirt, behandelt noch
einmal mit Cyanidlésung, die dann mit der
ersten . vereinigt wird, und wischt schliesslich
ein drittes Mal. Die letzte Waschfliissig-
keit wird fir sich aufgefangen, um wieder-
holt gebraucht zu werden. Die goldhalti-
gen Losungen werden in einem Gefisse ge-
sammelt, in welchem sich der noch darin
enthaltene Schlamm vollig absetzt; Filter
werden wegen der hiufigen Reparaturen
nicht benutzt. Die Zersetzung der Gold-
16sung erfolgt durch Zinkspahne. = Die An-
lagekosten sind sehr gering. Die Betriebs-
kosten belaufen sich fiir ein Werk, das
100 t Schlamm téglich verarbeitet, auf
weniger als 1 Dollar fir die Tonne, wih-
rend durchschnittlich 0,269 Unzen Gold
und 1,19 Unzen Silber im Gesammtwerthe
von 6,09 Dollar aus 1 t erhalten werden.

T. B,

Einfluss der Wirme auf die Festig-
keitseigenschaften des Kupfers unter-
suchte eingehend M. Rudeloff (M. Vers.
1898, 171). Die mechanische Bearbeitung
(Hartziehen, Hartwalzen und Kalthimmern)
erhght, wie auch schon aus dlteren Ver-

suchen bekannt ist, die Festigkeit des Mate-
rials und zwar besonders die Spannung an
der Streckgrenze unter erheblicher Vermin-
derung der Bruchdehnung und schafft bei ein-
zelpen Kupfersorten Proportionalitiit zwischen
Belastung und Dehnung. Der Xinfluss
steigender Wirme #usserte sich wie folgt:
Die Festigkeit des Materials wird stetig
vermindert und zwar bis zu etwa 200 bis
300° in verhéltnissmissig geringerem Maasse
als bei hdheren Wiirmegraden. Die Dehnungfiir
gleiche Spannungen innerhalb der Streckgrenze
nimmt im Allgemeinen mit steigender Wirme
zu. Bei einzelnen Kupfersorten #ussert sich
dieser Einfluss erst bei héheren Belastungen.
Die Bruchdehnung wird durch Abkiihlung
auf — 20° gesteigert; zwischen — 20 und
300° ist sie nahezu gleichbleibend, wihrend
héhere Wirmegrade im Allgemeinen die
Dehnung des geglithten Materials verringern
und diejenige des mechanisch bearbeiteten
Materials steigern. Die durch voraufgegan-
gene mechanische Bearbeitung bewirkte Er-
héhung der Festigkeit (Streckgrenze und
Bruch) bleibt bis zu 200 bis 300° fast un-
verindert erhalten; dann geht sie mit
steigender Wirme allmahlich verloren, so
dass das mechanisch bearbeitete Material
bei 500° wieder die gleiche Streckgrenze
und Bruchfestigkeit besitzt wié das gegliihte
Material. Die durch mechanische Bearbeitung
erzeugte Proportionalitdt zwischen Belastung
und Dehnung geht bei 200 bis 800° wieder
verloren. Die Bruchdehnung des mechanisch
bearbeiteten Materials bleibt theils bis zu
600° geringer als die des geglihten Mate-
rials, theils nimmt sie. mit Uberschreitung
von 300° hdhere Werthe an. Der Einfluss
der mechanischen Zusammensetzung des Mate-~
rials, d. h. des verschiedenartigen Gehaltes
an fremden Beimengungen, tritt an den vor-
liegenden Ergebnissen nicht deutlich zu Tage.
‘Wie es scheint, bewahrt das weniger reine
Kupfer die durch mechanische Bearbeitung
erzeugte Proportionalitit besser bei héheren
Wiarmegraden und erlangt bei gleichartiger
Behandlung hihere Festigkeiten.

Unorganische Stoffe.

Zur Gewinnung von Alkalimetallen
bringt G. Wolfram (D.R.P. No. 101 874)
Carbide in die geschmolzenen Hydrate.
Man erhilt so geschmolzene Alkalihydrate
und dampfisrmige Leichtmetalle, Zunichst
kann man die Dimpfe des Kaliums oder
Natriums wegfiilhren und aus ihnen die
Metalle erhalten. Condensirt man die
Diémpfe und lésst das Metall in das Ge-
fass zurlicktropfen, so entstehen die wasser-
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freien Oxyde. Leitet man durch diese
Luft oder Sauerstoff durch, so entstehen
die Superoxyde. Leitet man in das Ge-
fass Stickstoff oder Stickstofftriger ein, so
bilden sich Cyanide. Dies geschieht z. B.
bei dem ZEinleiten von reinem Stickstoff,
von trockenem Ammoniakgas oder von Luft,
deren Sauerstoff zu Kohlenoxyd oxydirt ist.
Letzteres ist nothwendig, um sowohl eine

schiidliche Einwirkung des freien Sauerstoffs

auf die Reaction zu verhindern, wihrend
andererseits die vollstindige Oxydation zu
Kohlenséure eine schiidliche Reduction her-
vorbringen wirde.

Die Darstellung citratléslicher
Phosphate geschieht nach H. Knoop
(D.R.P. No. 101 205) durch Erhitzen natiir-
licher Phosphate, wie Phosphorit, Knochen
und dergl. mit den Silicaten der Alkalien

und alkalischen Erden bei Gelb- Dbis
Weissglut.
Bei Ausfihrung des Verfahrens wird

Phosphorit (bez. Knochenmaterial) mit den
Silicaten der Alkalien wund alkalischen
Erden zusammengeschmolzen. Das Alkali-
gsilicat kann in Form von Glasbrocken be-
nutzt, oder es kdnnen zu seiner Erzeugung
Stassfurter Kalisalze, wie auch Natronsulfate
und Sand verwendet werden. Die Silicate
der alkalischen Erden allein schliessen die
Phosphorite erheblich schwerer auf, als
wenn Silicate der Alkalien zugegen sind.
Mit ersteren allein ist auch die Auf-
schliessung nicht ohne Verlust an Phosphor-
sfiure auszufiibren. Das Doppelsilicat der
Phosphorkieselsiure, in welchem sich beide
Gruppen der Basen befinden, ist leichter
schmelzbar und darstellbar als das, welches
nur Basen der alkalischen Erden enthalt.
Nur durch die Verwendung beider genannter
Korper wird die hohe Citratlsslichkeit ohne
Verlust an Phosphorsiure erreicht. Das
Gemengeverhiltniss der Bestandtheile hat
sich nach der Beschaffeoheit des zur Ver-
wendung kommenden Phosphorits zu richten.
Bei hochprocentigen Phosphoriten - hat sich
als geeignet ein Mengenverhiltniss von
100 Th. Phosphorit, etwa 60 Th. Silicat
der alkalischen Erden und 30 Th. Alkali-
silicat ergeben. Wenn an die Stelle des
Natronsilicats Kalisilicat tritt, wie bei Ver-
wendung von Stassfurter Kalisalzen, so
kann sich der Antheil Alkalisilicat etwas
erhdhen; kleine Schwankungen in der Zu-
sammensetzung sind nicht von grossem Ein-
fluss. Erst bei erheblichem Magnesiagehalt
ist der Kieselsiurezusatz etwas zu ver-
ringern. Bei Verwendung von Glas kann
man durch Zusatz von kohlensaurem Kalk

das wilnschenswerthe Verhiltniss von Kiesel-
sdure und Basen herstellen. Die citrat-
16sliche Verbindung entsteht erst bei hoher
Temperatur, bei Verwendung von Natron-
silicaten bei starker Gelbglut, wibrend bei
Kalisilicaten Weissglut eintreten muss. Beim
Grossbetriebe konnen Siemenséfen benutzt
werden, in denen der Boden aus den phos-
phorsiurehaltigen Materialien selbst gebildet
wird, wahrend im Kleinen sich die Masse
nur im Graphittiegel schmelzen lasst. Als
Beispiel einer Darstellung im Kleinen sei
das Mischungsverhiltniss angefithrt, nach
welchem eine citratlosliche Masse ge-
schmolzen wurde, mit welcher Diinge~
versuche ausgefihrt wurdem. Danach wer-
den 160 Th. Glas, 275 Th. Kreide und
250 Th. Phosphorit gemischt. Bei Aus-
fibrung des Schmelzprocesses im Grossen,
bei welchem man ohne Gefahr des Phos-
phorsdureverlustes in der Temperatur héher
gehen kaon, weil keine Beriihrung der
Masgse mit organischer Substanz wie im
Graphittiegel stattfindet, kann erheblich
mehr Phosphorit zu derselben Menge Zusatz
verwendet werden.

Nachstehend sind zwei Beispiele von
Mischungen angefiihrt, welche bei voll-
stindigem feurigen Fluss eine fast voll-
kommene Citratlsslichkeit (von 99 Proc.) er-

gaben:
-a) ohne Kali:
100 Th. Phosphorit,
80 Kreide,
60 Sulfat,
b4 Sand;

b) bei Verwendung von Kali:

100 Th. Phosphorit,

36 Kreide,

185 kryst. schwefelsaure Kali-Magnesia,
54 Sand.

Die Bestimmung der Schwefelsiure
bei Gegenwart von Eisen, wie sie bei
der Analyse der Kiese in Betracht kommt,
liefert bei der einfachen Fillung mit Baryum-
chlorid stets zu niedrige Zahlen. Es wird
nimlich dabei immer Eisen als Ferrisulfat
mitgerissen, das beim nachherigen Glithen
unter Verlust von Schwefeltrioxyd in Eisen-
oxyd fibergeht und so den Schwefelsiureverlust
verursacht. Auch die Methode, die C. Fried-
heim in seiner ,Quantitativen Analyse® zur
Reinigung des Niederschlages anfithrt (man
soll denselben mit Schwefelammonium dige-
riren und das gebildete Schwefeleisen nach
dem Fortwaschen des Schwefelammoniums
mit verdiinnter heisser Salzsiure entfernen)
fihrt nicht zum Ziel. F. W. Kister und
A. Thiel (Z. anorg. 19, 97) zeigen, dass
man auf zwei Wegen zu gilinstigen Resul-
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taten gelangen kann; entweder man fillt das
Eisen in zweckmaissiger Form aus, oder man
fihrt die Eisenionen in unschiidliche complexe
Ionen fiber. Da die Ausfillung des Eisens
mit Ammoniak und Bestimmung der Schwe-
felsiure im Filtrat zeitraubend ist und un-
vermeidliche Fehlerquellen enthilt, so fallt
Kister das Eisen mit fiberschiissigem Am-
moniak und versetzt obme Ricksicht. auf
den entstandenen Niederschlag mit Baryum-
chlorid. Dann werden 8 cc 10proc. Salz-
sdure hinzugegeben. Nach zweistiindigem
Stehen in missiger Warme wird decantirt,
der Niederschlag wiederholt mit 2 cc Sale-
siure und 30 cc siedendem Wasser behandelt,
schliesslich noch dreimal mit kochendem
Wasser decantirt, auf dem Filter gewaschen
und gewogen. Man erhdlt auf diese Weise
durchaus richtige Werthe. Der zweite Weg
beruht darauf, dass Eisen bei Gegenwart
von Oxalaten nicht gefdllt wird. Die mit
25 cc kalt gesittigter Ammoniumoxalatldsung
versetzte Losung wird Xochendheiss mit
Baryumechlorid gefdllt und mit 15 cc Salz-
siiure versetzt. Der Niederschlag wird in
derselben Weise behandelt, wie oben bei
vorhergehender Fillung des Eisens beschrieben
ist. Auch hier werden genaue Resultate
erhalten, Als Bestandtheil complexer Ionen
vorhaundenes Eisen geht also nicht in aus-
fallendes Baryumsulfat fiber. Auch durch
Zusatz von 6 ce concentrirter Ammonium-
tartratldsung und 15 cc Ammoniak erhielt
Kister gute Werthe, doch sind die Resul-
tate hier nicht so sicher als bei den an-
deren Methoden. T. B.

Organische Verbindungen.

Essigindustrie. In seiner Inaugural-
Dissertation (Delft 1898) kommt D. P.
Hoyer zu folgenden Schifissen: B. aceti
und B. xylinum unterscheiden sich von B.
rancens und B. pasteurianum durch ibr Ver-
mdgen, Rohrzucker zu invertiren.

Apfelsiure, Citronensiure und Salzséure
verursachen bei den Bieressigbakterien tief
eingreifende Anderungen.

Phloxine farbt lebende Essigbakterien.
Kaliumsalze sind in gleicher molecularen
Concentration mehr giftig als die ent-
sprechenden Natriumsalze.

Die Essigbakterien konnen bei Abschluss
von Luft leben bleiben und konnen dann
Indigoblau, Methylenblau und Lackmus re-
duciren,

Das Wachsthum von Essigbakterien ist
stets begleitet von Kohlensiureentwickelung.
Die Niahrung der Essigbakterien kann unter-
schieden werden in ,genetische® Nibrung,

welche Wachsthum und Zelltheilung be-
herrscht, und ,zymotische“ Nahrung, welche
nicht nothwendig von Wachsthum begleitet
werden darf.

Die Elemente, welche zur genetischen
Nibrung ndthig sind, sind: Kohlenstoff,
Wasserstoff, Sauerstoff, Stickstoff, Kalium,
Magnesium, Phosphor.

Der Stickstoff kann entlehnt werden von

Pepton, Asparagin, Nitraten oder Am-
"moniaksalzen; der Kohlenstoff von Essig-
siure, Natriumacetat, Natriumlactat und

von B. aceti und B. xylinum auch von Rohr-
zucker. Die Natur der Kohlenstoffnihrung
entscheidet iber die Aufnabmefihigkeit von
bestimmten, Stickstoff liefernden Substanzen,
wibrend die Natur der Stickstoffndhrung
entscheidet tber die Aufoahmefdhigkeit von
kohlenstoffhaltigen Substanzen.

Fir die zymotische Nibrung konnen
noch dienen: Milchsiiure, Bernsteinsiure,
Citronensiure, Apfelsiure, Gluconsiaure, Cal-
ciumlactat und Calciumpropionat.

Weinsdure wird von Essigbakterien nicht
angegriffen. Die mittlere Ausbeute an
Essigsiure bei Oxydation von Athyl-
alkohol betrégt bei hautbildenden Bieressig-
bakterien 77 Proc., bei unter der Flissig-
keitsoberfliche lebenden 85 Proc.

Die Mengen Alkohol und Essigsiure,
welche das Wachsthum geschehen lassen,
haben keinen Einfluss auf die Versauerungs-
function. Alkohol hat unter 4 Proc. keinen
Einfluss auf das Wachsthum, wirkt {iber
4 Proc. verzdgernd, wiahrend bei einem Ge-
halt von ungefihr 9 Proc. kein Wachsthum
mehr moglich ist. Essigsiiure wirkt bei jeder
Concentration verzégernd auf das Wachsthum.

Die Quantitit einer Substanz, welche
die Versduerung aufhebt, unterdriickt immer
das Wachsthum; die Menge, welche das
Wachsthum aufhebt, unterdriickt aber nicht
die Versduerung. Die Essigbakterien sind
sehr unempfindlich fiir osmotische Druck-
inderungen. Jorissen.

Aromatische Oxyaldehyde der
Farbenfabriken vorm. Fr. Bayer & Cp.
(D.R.P. No. 101333).

Fatentanspruch: Verfahren zur Darstellung
von aromatischen Oxyaldebyden gemiss dem Patent
No. 99568, darin bestehend, dass man auf
Phenole oder saure Phenoldther bei Gegenwart von

Aluminiumchlorid Blausdure und Sulzsiure ein-
wirken lasst.

Hydroxylirung von Anthrachinon
derselben Farbenfabriken (D.R.P.
No. 101220).

Patentanspruch: Verfahren zur stufenweisen
directen Hydroxylirung des Anthrachinons, darin



